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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zur Herstellung einer grobporigen Formkohle 

Verfahren zur Herstellung einer grobporigen Formkohle 
auf Basis von Holzkohlenstaub, Holzkohlenteer und Natron- 
lauge durch Mischen. Kneten. Formgebung und Schwelung 
unter mdglichst sauerstoffarmer Atmosphere bei Tempera- 
turen von 300 bis 900* C und Aktivierung mit Wasserdampf 
und/oder Kohiendioxid bei Temperaturen von 700 bis 
1200^0, bei welchem man Natriumhydroxid in Mengen von 
5.0 bis 15,0 Gew.*%. bezogen auf die Holzkohlenstaubmen- 
ge. zusetzt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriffl ein Verfahren zur Herstellung einer grobporigen Formkohle auf Basis von Holzkohlen- 
staub, Holzkohlenteer und Natronlauge dutch Mischen. Kneten, Formgebung und Schwellung unier moglichst 
5 sauerstof farmer Atmosphare bei Temperaturen von 300 bis 900** C und Akiivierung mil Wasserdampf und/oder 
Kohlendioxid bei Temperaturen von 700 bis laOO'^C. 

Formkohle wird als Adsorptionsmittel bei der Perkolationsentfarbung, z. B. bei der Methioninherstellung, zur 
Abirennung von hochsiedenden Fliissigkeilen oder als Katalysatortr^ger eingesetzt 

Es ist bekannt, eine Formkohle fur diese Anwendungszwecke einzusetzen, die auf Basis von Braunkohle 
10 hergestellt wurde. 

Diese Rohstoffbasis hat den Nachteil, daB Schwankungen in der Qualitat der Formkohle auftreten. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung einer grobporigen Formkohle auf Basis von 
Holzkohlestaub, Holzkohlenteer und durch Mischen, Kneten, Formgebung und Schwelung unter moglichst 
sauerstoffarmer Atmosphere bei Temperaturen von 300 bis 900* C und Aktivierung mit Wasserdampf und/oder 
IS Kohlendioxid bei Temperaturen von 700 bis 1200°C welches dadurch gekennzeichnet ist, daB man Natriumhy- 
droxid in Mengen von 5,0 bis 15,0 bezogen auf die Holzkohlenstaubmenge, zusetzt 

In einer bevorzugten Ausfflhrungsform kann das Natnumhydroxid in Form einer wiQrigen Ldsung zugesetzt 
werden. 

Die Konzentration dieser Natronlauge kann mindestens 25 Gew,-%. vorzugsweise 30 bis 50 Gew.-%, insbe- 
20 sondere 35 bis 50 Gew.-o/o betragen. 

Die Schwelung kann bei einer Temperatur von 500± lOO^Cdurchgefiihrt werden. 
Die Aktivierung kann bei einer Temperatur von 900 ± lOO^Cdurchgefiihrt werden. 

Das erfindungsgemafle Verfahren kann in bekannten Misch-, Knet-, Formgebungs-. Schwel- und Aktivie- 
rungsvorrichtungen durchgefiihrl werden. 
25 Das erfindungsgem^Be Verfahren hat die Vorteile, daB man hohe Schwel- und Aktivierungsausbeuten sowie 
Produkte mit hohem Grobporenanteil erhalt. 

Beispiele 

30 Misch-, Knet- und Formgebungsvcrsuche 

Die Komponenten Holzkohlenstaub. Holzkohlenteer und Natronlauge werden in einem Z-Kneter gemischt 
und geknetet, wobci die Natronlauge und die in der Tab. 2 angegebene Wassermenge vorgemischt werden. Die 
so erhaJtene Mischung wird in der Strangpresse verformt 

35 

Tabelle 1 

Misch-, Knet- und PreObedingungen 

40 Mischungsreihenfolge: Staub,Teer,NatronIauge/Wasser 

Knetzeit: 15 min 

Matrize: Mehrlochmatrize mit 1,6 mm-Bohrungen 



45 Tabelle 2 



Mischungszusammensetzungen 

Betspiel 1 Beispiel 2 Beispiel 3 Vergleichs- 

beispieI4 



Holzkohlenstaub (g) 1920 

Holzkohlenteer (g) 1140 

40%ige Natronlauge (g) 640 

Wasser(g) 40 

NaOH-Gehalf) (G.-o/o) 1 3.3 

*) bezogen auf die Holzkohlenstaubmenge 



1920 1920 1920 

1140 1140 1140 

480 320 0 

40 40 140 ' 

10.0 6.7 0 



60 Schwclversucl^e 

Die Schwelung der grunen StrangpreBlinge erfolgt im Drehrohr bei 500** C unter nahezu sauerstofffreier 
Atmosphare. 

65 
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TabelleS 
Schwelbedingungen 



Drehrohr: 

beheizte L§nge: 

Innendurchmesser: 

Rohrneigung: 

Umdrehungszahl: 

Kohleneintrag: 

Tragergas: 

Unterdruck 



indirekt beheizt 
ca. 2.700 min 
ca. 380 mm 
ca.2* 

ca. 73 U/min 
ca. 5 kg/h 

ca. 1.150 Nl/hStickstoff 
ca. 20 mm Wassersaule 
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Tabelle4 
Schwelergebnisse 



Schwelausbeute*) 



Beispiel 1 74.5 G.-% 

Beispiel 2 70.9 G.-% 

Beispiel 3 67.4 0.-% 

Vergleichsbeispiel 4 47.4 G.-% 

*) bezogen auf das wasserfreie Grungut 



FluchL-Gehali 



17.6G.-% 
17.4 G.-% 
10.2 G.-% 
10.2 G.-% 
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Aktivierungsversuche 

Die Akiivierung der geschwellten StrangpreBIinge aus den Beispielen 1—4 erfolgte im Drehrohr bei einer 
Akttvierungstemperatur von 850 bzw. 950*^ C 

Tabene5 
Aktivierungsbedingungen 



Drehrohr: 

beheizte Lange: 

Innendurchmesser: 

Rohrgefalle: 

Umdrehungszahl: 

Stauhohe: 

Wasserdampf 

Kohleneintrag: 

Unterdruck 



indirekt beheizt 
ca. 1000 mm 
ca. 100 mm 

ca. 1% 

ca, 74 U/min 

ca. 15 mm 

1000 g/h 

600-900 g/h 

ca. 10 mm Wassersaule 



30 
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40 



45 



Nach der Aktivierung wurden die Produkte griindlich mit Wasser gewaschen und getrocknet Die Aktivie- 
rungsergebnisse sind in Tabelle 6 aufgefuhrt. 
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Paten tansprQche 

1. Verfahren zur Herstellung einer grobporigen Formkohle auf Basis von Holzkohlenstaub, Holzkohlenteer 
und Natronlaugc durch Mischen. Kneten, Formgebung und Schwelung unter mdglichst sauerstoffarmer 
Atmosphare bei Temperaturen von 300 bis DOO^'C und Aktivierung mit Wasserdampf und/oder Kohlendi- 
oxid bei Temperaturen von 700 bis 1200**C, dadurch gekennzeichnet daB man Natriumhydroxid in Men- 
gen von 5,0 bis 15.0 Gew bezogen auf die Holzkohlenstaubmenge, zusetzt 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man die Schwelung bei Temperaturen von 
500 ± 100**C durchfiihrt 

3. Verfahren nach den Ansprilchen 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet. dafl man die Aktivierung bei Tempera- 
turen von 900± 100*C durchfuhrt 



